6. Ismertesse a tiizoltas modjait és a kézi tiizolto késziilékeket!
— A tlizoltas mddjai: tamado, védekezo tiizoltas
— Oltéanyagok (oltoviz, oltéhabok, oltdgazok, oltoporok) ismertetése
— Tiizoltd eszk6zok €s késziilékek (tlizolto-technikai eszkdzok, tiizoltod késziilékek)
— Kézi tlizolto késziilékek (porral oltok, szén-dioxiddal oltok) mitkddése, hasznalatuk
szabalyai
— Egy valosagos kézi tlizolto késziilék bemutatasa

A tiiz a koriilményektol fliggéen hosszu ideig lappanghat, majd intenziv formaban jatszodik le
az égési jelenség. A cél mindig a tlizoltds legrovidebb idon beliili megkezdése, a tliz oltasa.
Ezt akkor érhetjiik el, ha képesek vagyunk a helyzet gyors felismerésére, a hatarozott intézke-
désre és elkertiljiik a panikot.

A tiizoltas modjai

Mint tudjuk, az égést az éghetd anyag, az égést taplalo gaz jelenléte és a gyulladasi hdmérsék-
let hatdrozza meg. Ha barmelyik feltétel hianyzik, égés nem kovetkezik be. Ezért a tlizoltas
modjat az égés alapfeltételei hatarozzak meg.

Az égheté anyag eltavolitasan alapulo mod

Tuizoltaskor elsédleges feladatunk az égés kornyezetébdl az éghetd anyag eltavolitasa, amitol
megsziinik a tliz.

Az éghetd anyag folytonossaganak megsziintetése csokkenti, illetve megakadalyozza a tiiz
terjedését, kialakulasat. Ilyen modszert alkalmaznak a mezdgazdasagban (pl. a tarl6égetésnél).
Kiilondsen nagy veszélyt jelentenek a gazkésziilékek és gazvezetékek, ezért a gaz elzardsarol
megfeleld miiszaki berendezésekkel koriiltekintden gondoskodnak.

Az égést taplalo gaz elvonasan alapulo mod

Ha a tliz kdzelében csokkentjiik, majd megsziintetjiik az oxigén mennyiségét, akkor kialszik.
Kisebb targyak égésekor hasznalhatd a nedves pokrdccal vald letakards. Nagyobb targyak,
helyiségek égésekor az elszigetelést vagy vizzel, vagy habbal val6 oltassal valdsithatjuk meg.
Nem alkalmazhat6 ez az oltasi mod, ha olyan anyag ég, amelynek bomlésa sordn oxigén sza-
badul fel.

Az égheto anyag homérsékletének csokkentésén alapulo oltasi mod

A gyulladasi hdmérsékletnél kisebb hdmérsékletet hiitéssel érhetjiik el. Két lehetéségilink van:
vagy az €g6 anyagot hiitjiilk, vagy a még nem ¢€g0, de tlizhatas alatt 1év0 anyagot hiitjiik.
Eredményességiinket a fizikai és kémiai folyamatok tulajdonsagai hatdrozzak meg.

Oltoanyagok

A tiiz oltasara olyan anyagokat hasznalhatunk, amelyek a tzfeliileten az égés feltételeit korla-
tozzak. A legfontosabb oltbanyag a viz, de a gyakorlatban hasznaljdk még az oltohabot, az
oltogédzokat és az oltoporokat is.

Oltoviz

A viz a legelterjedtebb, legolcsobb oltdanyag. Oltohatasa elsédlegesen hiitéhatas révén valo-
sul meg. Az égés helyére juttatott viz gbzz¢ alakul, a viztomeg, amelynek térfogata megnd,
elvonja a hot az égés kornyezetétdl. Az atalakuldskor a parolgas vonja el a hdmennyiséget.
Vigyazni kell, hogy a feliiletre nagy erdt kifejtd vizsugar a tlizoltdskor ne tovabbitsa az égo
anyagot! A gbézképzddés novelhetd, ha a vizet nem sugarban, hanem porlasztva juttatjuk az
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¢g0 anyagra, mert az az éghetd anyagot elboritja, a keletkezd vizgdz betakarja. Ennek kovet-
kezménye, hogy az oxigént tartalmazé leveg6 nem jut az égés helyére, igy a lang visszaszorul.
A viz szinte minden szilard anyag (fa, papir, milanyag) oltasakor felhasznalhato. A folyadé-
kok koziil vizzel csak azok olthatok, amelyek siirisége nagyobb a viznél (pl. petréleum).
A benzin vizzel nem olthatd. A viz vezeti az elektromos aramot, és igy az elektromos tiizek-
hez nem hasznalhat6. Nagy homérsékleten a viz alkotéelemeire bomlik, igy aluminium oltasa-
ra nem hasznalhat6. Kémiai reakcié a viz nem alkalmas natrium-, illetve kalium alapu anya-
gok oltasara.

Oltohabok

Tiizek oltasara az oltohabok mechanikai vagy vegyi forméban hasznéalhatok.

A mechanikai hab folyékony ¢és 1égnemii anyagok keveréke, amelyben a 1égbuborékok a hab-
képz6 anyag levegdvel valo keveredése utjan jonnek létre.

Vegyi hab egy lugos sooldat és egy savas kémhatast oldat kémiai folyamatanak eredménye-
ként jon létre.

Mindkét hab szétteriil a feliileten és igy elzarja az oxigént az égés helyétdl. A kémiai folya-
matban viz valik ki, amely g6zz¢ alakul és a feliileten zaréréteget képez. A hab oltasi mindsé-
gét az égo feliilet eltakarasa jellemzi.

Az oltohabokat az éghetd folyadékokhoz (pl. benzinhez, olajhoz) hasznéljak. A habok stirtisé-
ge kisebb, mint az égd folyadékoké. A habok vezetik az elektromos aramot, és igy az elekt-
romos tiizekhez nem hasznalhatok.

Gyakran hasznaljak olyan helyeken is, ahol az oltoviz (a vizsugar er6hatasa) karokat okoz.

Oltogazok

A nem éghetd és az égést nem taplald gazok alkalmasak tlizoltasra. Az oltdégazok nagyon jo
hatasfokkal hasznalhatok zart térben. Csak a langgal égo tliz sziintethetd meg oltogazzal.
Gazzal valo6 tlizoltaskor az €g6 anyagot koriilvevd gaztomeg kiszoritja az oxigént a tliz fész-
keébdl. Az oltogaz keveredik az ég6 anyagbdl felszabadulod gazokkal, amelyeket éghetetlenné
tesz.

A leggyakrabban hasznalt oltdgaz a szén-dioxid-gaz (CO,), de korabban hasznaltak halogén-
elemeket is tartalmazé szénhidrogén-szarmazékokat (halonokat). Fontos! A halogénelemek
hasznalatat — kornyezeti karositd hatasuk miatt — a nemzetkozi gyakorlatnak megfeleléen ke-
riilni kell, illetve meg kell sziintetni!

A gazok alkalmasak elektromos tiizek oltdsara is, igy f6leg nagyfesziiltségii berendezésekben
keletkezd tiizek oltasara haszndlatosak. Nagynyomasu gézok kidramlasa esetén is hasznélha-
tok az oltdgazok, nem alkalmasak viszont konnytifémek tiizeinek oltasara.

Oltoporok

Ttz oltasara az égést nem taplald porok hasznalhatok.

Oltohatasuk Iényege, hogy hé hatasara elbomlanak és oltogazt fejlesztenek. A kivant oltohatas
akkor eredményes, ha a tiizfeliileten a megfeleld nyomason hasznalt oltbanyagbol porfelhd
alakul ki. A porok hiit6hatast is kifejtenek a feliiletek eltakarasa révén.

A leggyakrabban hasznalt porok a natrium-hidrogén-karbonat, a natrium-karbonat és a kali-
um-hidrogén-karbonat.

Széleskortien hasznéalhatok tiizek oltdsara, igy alkalmasak elektromos berendezések, szilard
anyagok, ég6 gazok oltasara is.

6. tétel LAB 2/4



Tiizolto eszkozok és késziilékek

A tiizolté-technikai eszkozok az épitményekbe telepitett, a tiiz észlelésére, jelzésére, oltasa-
ra, a beavatkozas konnyitésére alkalmas felszerelések.

Elonyiik, hogy a kis tiizek terjedése gyorsan megakadalyozhat6 altaluk és miiszaki mentéshez
is felhasznalhatok, valamint kezelésiik egyszeri. Ilyen eszkoz pl. a vodor, a vizeshordo, a
vizes pokroc stb.

A tiizolté késziilék olyan eszkdz, amelybdl az oltdéanyagot a késziilékben 1évd nyomas hata-
sara a tliz fészkére lehet rairanyitani.

A kézi tizoltd késziilékek a kezdeti (kialakuloban 1€év6) tiizek gyors eloltdsara alkalmasak
azaltal, hogy a tlizeset helyszinén, a tliz oltasara azonnal rendelkezésre allnak, tovabba egy-
szerlien és gyorsan kezelhetok.

A tlizolt6 késziilékek csoportosithatok az oltdanyag, a nagysag €és a hajtéanyag szerint.

A tlizolto késziilékek alapszine a vOrds, a hajtéanyagot tartalmazo palack szine a gaztoltet (pl.
nitrogén esetén zold) szinével egyezik meg.

A belsé nyomas létrehozhatd az oltdanyaggal egyiitt egy tartdlyban kémiai reakciok révén,
vagy kiilon palackban tarolt hajtéanyaggal.

Uzemképes allapotban a hordozhato6 késziilékek tomege legfeljebb 20 kg, a tltet tomege leg-
feljebb 12 kg.

Nagy kiterjedést, intenziv tiizek oltdsara ezek a késziilékek nem alkalmasak, mivel hatésuga-
ruk 5 m alatt van, miikddési idejiik révid, toltettdmegiik pedig néhany m? nagysagu tiizfeliilet
eloltasara elegendo.

A tlizoltd késziilékek a benniik tarolt oltdéanyag szerint habbal, porral, szén-dioxiddal oltok
lehetnek (6.1 dbra).

Hasznalat el6tt az legyen az elsé dol-
gunk, hogy elolvassuk a palackon
talalhato hasznalati utasitast. A hasz-
nalati utasitasban olvashatjuk el, ho-
gyan kell iizembe helyezni és hasz-
nalni a késziiléket. Kivétel nélkiil az
Osszes kézi olto biztositva van a vélet-
lenszeri inditas ellen. Gyartmanytol
fliggden biztositd szeggel, vagy fém,
illetve miianyag lemezzel, lapkaval.
Hasznalat eldtt ezt a biztositd elemet
el kell tavolitani!

6.1 dbra Rengeteg tipust késziilek van forga-

Porral és szén-dioxiddal oltd tiizolto késziilékek lomban, de az inditds szempontjabol
két legelterjedtebb valtozat:
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6.2 dbra
A beiitd szeges tlizoltd késziilék

A beiito szeges inditasu: ezekben a készii-
Iékekben az oltdéanyag tartalyon beliil van
elhelyezve a hajtéanyag palack. A hajto-
anyag kiengedéséhez — a biztosito elem el-
tavolitasa utan — erételjesen ra kell {itniink a
belité szegre. Hallani fogjuk, amint kidram-
lik a gaz, ekkor egyuttal keveredik az olto-
anyaggal és fellazitja azt. Par masodperc
utan a késziilék tizemképes lesz. A palac-
kon talalhaté tomlé végén elhelyezett pisz-
tolyt a tlizre irdnyitva és annak lenyomasa-
val kilovell az oltoanyag.

- Afejszelepes inditasu (6.1 abra): ezek a késziilékek a belenyomott hajtogazas valtozatuak.
Allandé nyomés alatt van az egész palack. A palack tetején van a hordozé fogantyil, ezen
talalhato az indit6 kar, melynek — a biztositd szeg eltavolitasa utani — lenyomasaval elin-
dul az oltéanyag. Természetesen a toml6 végét itt is a tlizre iranyitjuk masik keziinkkel. E
tipusu késziilékeken taldlhatd egy nyomasmérd ora is, mely a palackban uralkod6 pilla-
natnyi nyomas értékérél tajékoztat benniinket.

Nagyon fontos! Barmilyen késziiléket hasznalunk, nem célszerli folyamatosan miikodtetni,

hanem — de ez olvashato is a palackon — szakaszosan tizemeltethet6! Ennek nem miiszaki oka

van, minden tovabbi nélkiil kil6hetjiik egy lendiilettel palackunkboél az egész toltetet. A szaka-
szos lizemelést tlizoltas taktikai megfontolds indokolja, sokkal hatékonyabb lesz a tlizoltas.
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